Bemusterung und Freigabe von Konstruktionsteilen

Das Erstmuster soll unter serienmafligen Bedingungen erzeugt werden. Dieses Erstmuster wird einer
intensiven Prifung unterzogen. Hierflr wird ein Formular als Erstmusterprifbericht erstellt. Hier
kénnen die Soll- und Istwerte sowie Abweichungen eingetragen werden.

Die Erstmusterprifung ist die erste Gelegenheit die Qualitat der bestellten Ware in Augenschein zu
nehmen. Die positive Bewertung und Freigabe der Erstmuster hat die Freigabe der Serienfertigung zur
Folge.

Griinde fiir ein Erstmuster kdnnen sein:

=

neuer Lieferant fir werkzeugabhangige Bauteile
neues Bauteil

geanderte Spezifikation

neuer Fertigungsort

langeres Aussetzen der Fertigung

o o B~ WD

neues Werkzeug evtl. durch Verschleil3 bedingt

Die wichtigsten Merkmale eines Erstmusters sind:

Produktion der Bauteile unter realistischen Bedingungen einer Serienfertigung.
Die Prufung hinsichtlich MaRhaltigkeit, Oberflache und Festigkeitszustand.

Die Dokumentation der Prifergebnisse in einem Prufbericht.
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Die schriftliche Freigabe zur Serienproduktion durch den Kunden.

Die Muster sind mit einem Aufkleber mit der Zeichnungsnummer der Bauteile und dem Prifdatum zu
versehen. So wird gewahrleistet, dass der Erstmusterprifbericht dem richtigen Bauteil zugeordnet
werden kann.

Wie sehen die Freigaben der Erstmuster aus?

Die Freigabe des Erstmusters erfolgt nach Vermessung des Bauteils. Dabei ist die Ma3haltigkeit, der
Werkstoff, die Oberflache und die Funktion zu prufen. Folgende Ergebnisse je Qualitdétsmerkmal des
Bauteils kdnnen dabei herauskommen.

1 freigegeben
2 freigegeben mit Auflagen

3 abgelehnt, neue Muster erforderlich

Bei Ergebnis 2 werden die Auflagen in den Bemerkungen des Erstmusterprifberichts dokumentiert.



Beispiel: EMPB-Vorlage Produkt | Bauteil
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Stand: I Datum:

[] 1.1Geometrie, MaRpriifung
[] 1.2 Funktionspriifung

[] 1.3 Werkstofiprifung

[J 1.4 Haptkpriifung

[] 1.5 Akustikpriifung

[] 1.6 Geruchspriifung

[] 1.7 Aussehenspriffung

[] 1.8 Oberflachenprifung

[] 1.9ESD- Prifung

[] 1.10 Zweréssigkeitspriifung

] 2 Muster

[] 3 Technische Spezifiation

[] 4 Produkt - FMEA

[] 5 Konstnkiionsheigabe

[C] & Einhaltung gesetzicher Forderungen
D T Maenaldaenbhatt/ IMDS

Lieterant! Produktionsstandort: Kunde:

Kennnummerf DUNS Code: Kemnummer:

Berichts-Mr.: Indesx: Bernchts-Nr.: Index:
Benennung: Benennung

Sachmummer: Sachnummer

Zeichnungsnumimer; feichnungsnummer;

SstandDatim; Stand/Datum:

Ref. | Forderungen IST-Werte spefmm“ kg
Nr.: | Spezifilationen {Lieterant)

Nein
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Bestatigung Lieferant:

Entscheidung Kunde:

Bemerkungen: frei Q
abgelehnt, Nachbemusterung ]
erforderich
Bemercungen:

Name: Name:

Abtedung: Abteilung:

Tektfon: Telefon:

Fax: Fax

Email: Email

Datum: Unterschrift; Datum: Unterschrit




